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die Firma BAMED AG 
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"Klammer fur ein Schnullerband", 
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Die Erfindung betrifft eine Klaitimer fur ein Schnullerband 
oder dergl. mit zwei relativ zueinander schwenkbaren Klemmteilen, 
die zusammenarbeitende Klemmbereiche aufweisen, wobei in einer 
geschlossenen Klemmstellung der Klammer einander zugewandte, 
innenseitige Oberflachen der Klernmbereiche aneinander aufliegen. 

Derartige Klammern bzw. Clips zur Befestigung von Schnul- 
lerbandern oder dergl. an Kleidungsstucken eines Kleinkindes, 
bzw. an anderen Gegenstanden z.B. einem Kinderwagenelement, sind 
bereits bekannt, vgl. AT-Muster Nr. 11639, und auch auf dem Markt 
erhaltlich. 

Die bekannte Klammer fur Schnullerbander besteht im Wesent- 
lichen aus einem U-Profil aus einem relativ harten Kunststof fma- 
terial, das demzufolge Druckstellen auf den Kleidungsstucken des 
Kleinkindes hinterlasst, an denen die Klammer befestigt wurde. 
Daruber hinaus kann eine derartige Klammer aufgrund des relativ 
harten Materials mit glatter Oberflache nur mit unbefriedigendem 
Halt auf harten Gegenstanden, beispielsweise einem Kinderwagen- 
element, befestigt werden. 

Eine andere Klammer fur Schnullerbander ist aus der 
US 5 948 003 A bekannt, bei welcher die Klemmteile mittels einer 
Schenkelfeder in ihrer geschlossenen Stellung gehalten werden. 
Zugleich kann diese Klammer als Abdeck- bzw. Schutzelement fur 
den Schnullersauger verwendet werden. Auch diese Klammer besteht 
aus relativ hartem Kunststof fmaterial, so dass Druckstellen auf 
Kleiderstucken verursacht werden bzw. eine Befestigung auf harten 
Gegenstanden nicht mit befriedigendem Halt moglich ist. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es nun, eine Klammer fur 
eih Schnullerband zu schaffen, die keine Druckstellen auf Klei- 
dungsstucken hinterlasst, auf welchen die Klammer befestigt wird, 
und die zudem einen verbesserten Halt auf glatten oder dunnen 
Stoffen gewahrleistet. Weiters soli die Klammer auch auf harten 
Gegenstanden, z.B. einem Kinderwagenelement, mit zufriedenstel- 
lendem Halt befestigt werden kOnnen. 

Dies wird bei der Klammer der eingangs angefiihrten Art da- 
durch erzielt, dass die Oberflache mindestens eines Klemmbereichs 
zumindest teilweise aus einem Material besteht, das eine gegen- 
uber dem Material der Klemmteile geringere Harte aufweist. Durch 
das Vorsehen zumindest einer Oberflache mit einem vergleichsweise 
weichen Material gibt der Klemmbereich mit der Oberflache aus dem 
weicheren Material bei der Befestigung der Klammer an Kleidungs- 
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stucken nach, so dass Druckstellen auf den Kleidungsstucken ver- 
mieden werden konnen. Zudem weist das Material geringerer Harte 
einen hoheren Reibungskoef f izienten auf, so dass sich ein ver- 
besserter Reib-, d.h. Kraftschluss ergibt und die Klammer auch 
zuverlassig auf glatten und diinnen Stoffen halt, bes Weiteren 
kann durch den verbesserten Reibschluss die Klammer auch zuver- 
lassig auf harten Gegenstanden, beispielsweise an der Seitenwand 
eines Kinderwagens oder dergl., befestigt werden, ohne dass die 
Klammer durch das Eigengewicht des Schnullers von dem Befesti- 
gungsgegenstand herabgezogen werden kann. 

Zur Erzielung der verbesserten Befestigung, wie vorstehend 
beschrieben, ist es ausreichend, wenn lediglich ein Klemmbereich 
zumindest teilweise eine Oberflache aus dem Material geringerer 
Harte auf weist. 

Eine einfache und kostengiinstige Herstellung eines Klemmbe- 
reichs mit einer vergleichsweise weichen Oberflache kann erzielt 
werden, wenn zumindest ein Klemmbereich zumindest teilweise durch 
einen Uberzug aus dem Material geringerer Harte gebildet ist. 

Urn den verbesserten Reibschluss zwischen den Klemmbereichen 
der Klammer in einem moglichst groSen Bereich zu gewahrleisten, 
ist es von Vorteil, wenn die innere Oberflache des einen Klemm- 
teils im Klemmbereich zur Ganze mit dem Material geringerer Harte 
uberzogen ist. 

Aus fertigungstechnischen Grunden, insbesondere urn eine zu- 
verlassige Verbindung zwischen dem Klemmteil, der aus einem Ma- 
terial grofcerer Harte besteht, und dem Uberzug zu gewahrleisten, 
der aus dem Material geringerer Harte besteht, ist es gunstig, 
wenn auch ein schmalsei tiger Rand des Klemmteils im Klemmbereich 
zumindest teilweise mit dem Material geringerer Harte uberzogen 
ist. 

Urn neben der reibschliissigen Verbindung zwischen den beiden 
Klemmteilen in der geschlossenen Klemmstellung zusatzlich eine 
gewisse f ormschlussig'e Befestigung bei der Befestigung an Klei- 
dungsstiicken zu erlangen und somit die Wahrscheinlichkeit zu 
verringern, dass die Klammer ungewollt von dem Bef estigungsge- 
genstand herabrutscht, ist es gunstig, wenn auf den inneren 
Oberflachen der Klemmbereiche jeweils ein Zahnprofil vorgesehen 
ist, und die Zahnprofile in der Klemmstellung ineinander greifen, 
wobei zumindest ein Zahnprofil aus dem Material geringerer Harte 
besteht. 
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Erne konstruktiv einfache Ausgestaltung der Klammer ergibt 
sich, wenn die Klammer im Wesentlichen aus einem U-Profil be- 
steht, wobei der Scheitel des U-Profils als Schwenkachse bzw 
-bereach fiir die Klemmteile vorgesehen ist, und das U-Profil 
einstiickig aus dem Material groSerer Harte besteht. 

Wenn die Klemmbereiche der Klammer in ihrer entspannten Of- 
fenstellung voneinander beabstandet sind und zum Uberfiihren in 
d ie Klemmstellung eine die bei Klemmteile umgreifende, auf ihnen 
verschieblich gelagerte Lasche vorgesehen ist, kann die Klammer 
durch Verschieben der Lasche in Richtung der frei auskragenden 
Enden der Klemmteile auf einfache, bed-ienerfreundliche Weise ge- 
schlossen werden. Hierbei ist es insbesondere fur einen zuver- 
lassxgen Klemmschluss der Klammer gttnstig, wenn zumindest ein 
Klemmteil aufienseitig zumindest einen sich zum freien Ende des 
Klemmteils erweiternden, keilf6rmigen Steg aufweist, der aus dem 
selben Material wie das- U-Profil besteht, wobei durch die Keil- 
form des Steges eine Befestigung der Klammer an Gegenstanden 
verschiedener Dicke gesichert werden kann. 

Wenn zwei randseitig angeordnete keilformige Stege auf einem 
Klemmteil vorgesehen sind, ergibt sich eine stabile Gleitlagerung 
der Lasche in der Art einer Schiene durch die beiden keilformigen 
Stege. 

Urn ein ungewolltes Zuriickrutschen der Lasche von den keil- 
formigen Stegen zu verhindern, ist es gunstig, wenn der bzw. die 
keUformigefn) Steg(e) eine profilierte Oberflache aufweist bzw. 
aufweiseri. 

In der Praxis hat sich gezeigt, dass ein zuverlassiger 
Klemmschluss an verschiedensten Gegenstanden erlangt werden kann, 
wenn die Klemmbereiche oval sind. 

Wenn die Klemmteile aus hartem Kunststoff , beispielsweise 
Polycarbonat bestehen, weisen die Klemmteile eine ausreichende 
Festigkeit auf, so dass ein ungewolltes Nachgeben der Klemmteile 
und somit Losen der Klammer vermieden werden kann. Urn die ge- 
wunschte Reibung zwischen den beiden Klemmteilen und zugleich 
eine gewisse Nachgiebigkeit eines Klemmbereichs zu erlangen, ist 
es von Vorteil, wenn als Material geringerer Harte ein thermo- 
Plastisches Elastomer (TPE) vorgesehen ist. Wenn die Klammer ein 
Zwei-Komponenten-Spritzgussteil ist, kann auf einfache und kos- 
tengvinstige Weise die Oberflache zumindest eines Klemmbereichs 
nut emem Material geringerer Harte versehen werden. 
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Die Erf indung wird nachstehend anhand von einem in der 
Zeichnung dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel, auf das 
sie jedoch nicht beschrankt sein soli, noch weiter erlautert. Im 
Einzelnen zeigen: Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer 
Klammer mit einem Klemmbereich, der eine Oberflache aus weicherem 
Material aufweist; Fig. 2 eine weitere perspektivische Ansicht 
der Klammer gemafi Fig. 1; und Fig. 3 einen Schnitt gemafi der Li~ 
nie III-III in Fig. 1 bzw. Fig. 2. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Klammer bzw. ein Clip 1 mit 
zwei Klemmteilen 2, 2' gezeigt, die jeweils einen Klemmbereich 3, 
3' aufweisen. Die beiden Klemmteile 2, 2' sind in Fig. 1 in ihrer 
entspannten Of fenstellung gezeigt, in denen die beiden Klemmbe- 
reiche 3, 3' voneinander beabstandet angeordnet sind. Mittels 
einer Lasche oder einer Hulse 4, die in Fig. 1 in ihrer nach 
hinten geschobenen Of fenstellung gezeigt ist, konnen die beiden 
Klemmbereiche 3, 3' aneinander angenahert werden und somit eine 
klemmende Befestigung der Klammer 1 an verschiedenen Gegenstan- 
den, beispielsweise Kleidungsstiicken, der Seitenwand oder der 
Abdeckung eines Kinderwagens oder dergl., erlangt werden. Urn eine 
Annaherung der beiden Klemmbereiche bei einem Verschieben der 
Lasche 4 nach vorne zu erlangen, weist der eine Klemmteil 2 zwei 
sich keilformig erweiternde Stege 5 auf, die an ihrer mit der 
Lasche 4 in Eingriff stehenden Oberflache 5' eine Profilierung 
bzw. Zahnung aufweisen, so dass ein ungewolltes Zuriickrutschen in 
die in Fig. 1 gezeigte Stellung vermieden wird. 

In den Klemmbereichen 3, 3' weisen die zueinander zugewand- 
ten Oberflachen 6, 6' jeweils ein Zahnprofil 7, 7' auf, wodurch 
beim Einklemmen eines diinnen Kleidungsstiickes auch eine gering- 
fiigig f ormschliissige Verbindung und somit ein verbesserter Halt 
der Klammer 1 erlangt wird. 

Die Klammer 1 besteht im Wesentlichen aus einem U-Prof il 8 
(vgl. auch Fig. 3), wobei ein Scheitel 8' des U-Profils 8 einen 
Schwenkbereich fur die beiden Klemmteile 2, 2' bildet. Im Schei- 
tel 8' ist zudem eine Bef estigungslasche 9 vorgesehen, d.h. ein- 
stuckig mitgeformt, uber welche ein Schnullerband 10 mit der 
Klammer 1 verbunden ist. 

Insbesondere ist in Fig. 3 ersichtlich, dass im einen 
Klemmbereich 3' ein Uberzug 11 aus einem weichen Material vorge- 
sehen ist, das eine geringere Harte als jenes des einstiickig ge- 
formten U-Profils 8 aufweist. Der Uberzug 11, der z.B. aus einem 
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thermoplastischen Elastomer (TPE) besteht, weist gegeniiber dem 
Material des U-Profils 8, das beispielsweise aus Polycarbonat 
besteht, eine geringere Harte auf, so dass der Uberzug 11 eine 
gewisse Nachgiebigkeit in der Klemmstellung aufweist, wodurch 
unerwunschte Abdriicke der Zahnprofile 7, .7', beispielsweise auf 
emem Kleidungsstiick, vermieden werden konnen. 

Bei dem in Fig. 3 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel uragreift der 
Uberzug 11 auch einen schmalseitigen Rand 12 des Klemmteils 2' im 
Klemmbereich 3 • , so dass eine zuverlassige f ormschliissige Ver- 
bindung der unterschiedlichen. Materialien des fiberzugs 11 und des 
Klemmteils 2' gewahrleistet ist. Das weiche Material des Uberzugs 
11 bnngt jedoch nicht nur den Vorteil, dass ungewiinschte Abdru- 
cke auf Kleidungsstiicken vermieden werden konnen, sondern es kann 
auch eine zuverlassige Befestigung der Klammer 1 auf den ver- 
schiedensten glatten und harten Materialien, insbesondere auf 
verschiedenen Teilen eines Kinderwagens oder eines Babysessels 
erlangt werden, da der Uberzug 11 an derartigen Materialien gut 
haftet und somit ein ungewolltes Losen der Klammer 1 verhindert 
werden kann. 

Zudem ist in Fig. 3 noch ersichtlich, dass das U-Profil 8 an 
den Scheitel 8' anschliefcend, innenseitig Bremshaken 13 aufweist 
die ein ungewolltes Herabrutschen der Lasche 4 vom U-Profil 8 
verhindern . 

Die Klemmbereiche 3,3' sind bei dem in den Figureh gezeig- 
ten Ausfiihrungsbeispiel in Draufsicht oval ausgebildet, jedoch 
konnen die Klemmbereiche 3,3' selbstverstandlich auch anders als 
dargestellt, z.B. rechteckig oder halbkreisf ormig, ausgebildet 
sein. 

Selbstverstandlich konnen auch beide Klemmteile 2, 2' einen 
weichen Uberzug 11 aufweisen, wobei insbesondere in diesem Fall 
die Zahnprofile 7, 7' entf alien konnen, da aufgrund des erhohten 
Reibwerts der Uberzuge 11, die Klammer 1 am Befestigungsgegen- 
stand zuverlassig anhaftet. 
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Patentanspruche : 



1. Klammer (1) fur ein Schnullerband (10) oder dergl. mit zwei 
relativ zueinander schwenkbaren Klemmteilen (2), die zusammenar- 
beitende Klemmbereiche (3) aufweisen, wobei in einer geschlosse- 
nen Klemmstellung der Klammer (1) einander zugewandte, 
innenseitige Oberflachen (6) der -Klemmbereiche (3) aneinander 
aufliegen, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache (6) min- 
destens eines Klemmbereichs (3) zumindest teilweise aus einem 
Material besteht, das eine gegeniiber dem Material der Klemmteile 

(2) geringere Harte aufweist. 

2. Klammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ledig- 
lich ein Klemmbereich (3) zumindest teilweise eine Oberflache (6) 
aus dem Material geringerer Harte aufweist. 

3. Klammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest ein Klemmbereich (3) zumindest teilweise durch einen 
Uberzug (11) aus dem Material geringerer Harte gebildet ist. 

4. Klammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die in- 
nere Oberflache (6) des einen Klemmteils (2) im Klemmbereich (3) 
zur Ganze mit dem Material geringerer Harte uberzogen ist. 

5. Klammer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass auch ein 
schmalseitiger Rand (12) des Klemmteils (2) im Klemmbereich (3) 
zumindest teilweise mit dem Material geringerer Harte iiberzogen 
ist. 

6. Klammer nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass auf den inneren Oberflachen (6) der Klemmbereiche 

(3) jeweils ein Zahnprofil (7, 7') vorgesehen ist, und die Zahn- 
profile (7, 7') in der Klemmstellung ineinander greifen, wobei 
zumindest ein Zahnprofil (7') aus dem Material geringerer Harte 
besteht. 

7. Klammer nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klammer (1) im Wesentlichen aus einem U-Profil 
(8) besteht, wobei der Scheitel (8') des U-Profils (8) als 
Schwenkachse bzw. -bereich fur die Klemmteile (2) vorgesehen ist, 
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und das U-Profil (8) einstuckig aus dem Material groEerer Harte 
besteht. 

8. Klammer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Klemmbereiche (3) der Klammer (1) in ihrer entspannten Offen- 
stellung voneinander beabstandet sind und zum Uberfiihren in die 
Klemmstellung eine die bei Klemmteile (2) umgreifende, auf ihnen 
verschieblich gelagerte Lasche (4) vorgesehen ist. 

9. Klammer nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumin- 
dest ein Klemmteil (2) auEenseitig zumindest einen sich zum 
freien Ende des Klemmteils (2) erweiternden, keilformigen Steg 
(5) aufweist, der aus demselben Material wie das U-Profil (8) 
besteht. 

10. Klammer nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zwei 
randseitig angeordnete keilformige Stege (5) auf einem Klemmteil 
(2) vorgesehen sind. 

11. Klammer nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
der bzw. die keilformige (n) Steg(e) (5) eine profilierte Ober- 
flache (5') aufweist bzw. aufweisen. 

12. Klammer nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klemmbereiche (3) oval sind. 

13. Klammer nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klemmteile (2) aus hartem Kunststoff , bei- 
spielsweise Polycarbonat bestehen. 

14. Klammer nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass als Material geringerer Harte ein thermoplasti- 
sches Elastomer (TPE) vorgesehen ist. 

15. Klammer nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klammer (1) ein Zwei-Komponenten-Spritzguss- 
teil ist. 

/RB/st 
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7,ngammen f aasuna : 



Klammer (1) fur ein Schnullerband (10) oder dergl. mit zwei re- 
lativ zueinander schwenkbaren- Klemmteilen (2), die zusammenar- 
beitende Klemmbereiche (3) aufweisen, wobei in einer 
geschlossenen Klemmstellung der Klammer (1) einander zugewandte, 
innenseitige Oberflachen (6) der Klemmbereiche (3) aneinander 
aufliegen, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache (6) min- 
destens eines Klemmbereichs (3) zumindest teilweise aus einem 
Material' besteht, das eine gegenuber dem Material der Klemmteile 
(2) geringere Harte aufweist. 



(Fig. 3) 
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